CIP清洗站

12.1 产品介绍
在线清洗系统，在不拆卸设备的前提下进行高效节能的清洗与消毒。清洗采用酸、碱化学试剂与水组合完成，消毒常用高温热水。
12.2 应用场景
整厂罐类、管道、灌装机等清洗目标；按清洗要求灵活设计多清洗线。
12.3 优势总结
洁翼 CIP 清洗站以三至六罐灵活配置、多清洗线并行设计，酸、碱、热水独立自循环加热，全程 PLC 智能控制，EHEDG 卫生设计，高效节能地完成整厂罐、管道、灌装机清洗，保障食品安全与稳定运行，是乳品工厂卫生管理的坚实保障。
12.4 产品特点
酸、碱、热水罐配独立自循环加热单元，缩短配制时间
多清洗线设计，同时满足整厂多条工艺线清洗
全程 PLC、中控室或触摸屏控制，带报警与数据记录
严格遵循 EHEDG 卫生设计
12.5 产品配置与清洗步骤
配置：三罐式（酸-碱-水，小型工厂/中试）；四罐式（酸-碱-水-回收水，规模化生产）；五罐式（+热水罐，热水消毒）；六罐式（+碱罐，集成奶车清洗）。
[bookmark: _GoBack]清洗消毒步骤：水冲（常温300s）→ 碱洗（2%，85℃，600~1200s）→ 水冲（300s）→ 酸洗（1.5%，75℃，600~1200s）→ 水冲（300s）→ 热水消毒（95℃，600~1200s）。
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